2
7 Istac FILTRE PRES UST BEZi VE ALT DESTEK BEZi ALIM iSi TEKNIK
SARTNAMESI

Dokiimankodu-
1) KONU
Bu teknik sartname ISTAC A.S.’nin Deniz Yiizeyi Temizlik ve Camur Tesisi Sefligi, Halig
Dip Camuru Tarama ve Susuzlastirma Tesisinde bulunan Filtre Preslerde kullanilan iist
bezleri ve alt destek bezi alim isine ait teknik Ozelliklerini, kontrol, muayene, kabul
metotlarini ve ilgili diger hususlar: konu alir.
2) KAPSAM

Bu teknik sartname ISTAC A.S.’nin Deniz Yiizeyi Temizlik ve Camur Tesisi Sefligi, Halig
Dip Camuru Tarama ve Susuzlastirma Tesisinde bulunan Filtre Preslerde kullanilan iist
bezleri ve alt destek bezi alim isine ait teknik 6zelliklerini, kontrol, muayene, kabul
metotlarim ve ilgili diger hususlar1 kapsamaktadir

S.NO | PARCA ADI

1 FILTRE PRES UST BEZI MEMBRANLI

2 FILTRE PRES UST BEZI CHAMBER

3 FILTRE PRES ALT DESTEK BEZi

3) TANIMLAR / KAVRAMLAR / KISALTMALAR

Bu sartname igerisinde asagidaki tamim ve kisaltmalar kullanilacaktir;

IDARE: ISTAG A.S.- Istanbul Cevre Yonetimi San. Tic. A.S.
YUKLENICI: Idare tarafindan yapilan ihale neticesinde, isin kurulum hakki verilen
sirket.
TESIS: Hali¢ Dip Gamuru Tarama ve Susuzlastirma Tesisi
TUBITAK: Tiirk Bilimsel ve Teknoloji Arastirma Kurumu
Giin: Takvim giinii.
4) TEKNIK OZELLIKLER
4.1 Hali¢ Dip Camuru Tarama ve Susuzlastirma Tesisinde bulunan Filtre Preslerde kullamlan
list bezleri ve alt destek bezi alimi yapilacaktir.
4.2 Satin alinacak iist ve alt bezlere ait teknik 6zellikler

PARAMETRE UST BEZLER ALT DESTEK BEZi
Malzeme: 100% (Yiizde yiiz) Poliamid/Polimid | 100 % Polipropilen
Hava Gegirgenligi (@200mm): |2001t/dm?dak
Cozgii Iplik Sayisi: Tek Iplik Rafya
Atk Iplik Sayis:: Tek Iplik Rafya
Dokuma: Saten Diiz dokuma
Agirlik: 300gr/m? 200 - 450 gr/m?
Kalinlik: 0,40 mm 0,9-1,1 mm
Ortalama Gozenek Capi: 65 um
Cozgli Kopma Dayanimi (+/-
%10): 250kg/5em 130 - 360 ke/Sem
Atki Kopma Dayamimi (+/-
%10): 123k Som 150 - 400 kg/Scm
Cozgli Uzama (+/-%10): 35%
Atkida Uzama (+/-%10): 35%

4.3 Filtre Preslerde Kapali $arj Plaka (Membranl) ve Kapali Sarj Orta Plaka (Chamber)
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olmak iizere 2 tip plaka bulunmaktadir. Satin alinacak iist bezleri ve alt destek bez
plakalarin 6zelligine ve dlgiilerine uygun olacak sekilde imal edilecektir.

4.4 Bezlerin iizerine takilacaklar plakalarn Glgiilerini igeren teknik c¢izimler ekte yer
almaktadir. Bu dlgiiler bilgilendirme amagl olup fiyat hesaplamasinda kullamlmak {izere
verilmektedir. Bezlere ait nihai 6lgiiler yiiklenici tarafindan (Idare personeli denetiminde)
yerinde alinacak, ¢izimi yapilacak ve tutanakla kayit altina alinacaktir. Olgiilerden dolay
yasanacak tiim problemler yiiklenici sorumlulugundadir. Olgiilerin uymamast durumunda
kabul yapilmayacaktir.

4.5 Bezlerden 4 tanesi bas ve son sabit plakalar igin dzel olarak dikilmis olacaktir.

4.6 Bezin plaka iizerine takilirken yapilacak olan baglama islemi 3,6x250 mm ebatlarindaki
plastik kablo bag ile yapilacaktir. Her iist bez i¢in 10 adet ve her destek bezi igin 10 adet
kablo bag temin edilecektir. Bu kablo baglar1 bez sayisina gore Yiiklenici tarafindan
verilecektir.

4.7 Bezlerin u¢ kisimlarimn birbirine baglandifi noktalar, paslanmaz olarak imal edilmis
balikgozii seklinde olacaktir.

4.8 Membranli plakalara dikilecek iist bez ve alt bezlerin membran suyu giris hortumu kismi
hortum baglant: iizerine denk gelmeyecek sekilde oyuk sekilde imal edilecektir.

4.9 Filtre pres bezlerinin dikiminde kullanilacak iplik, dayanikl1 polyester malzemeden imal
edilmis olacaktir.

4.10 Dikisler en az ift kath olacaktir.

4.11 Orta gobeklerin dikimi mukavemeti yiiksek, ¢ift katli ve su sizdirmaz ozellikte olacaktir.

5) TEST VE MUAYENE METODLARI

5.1 Yiiklenici imalata baglamadan &nce TUBITAK'ta yapilmis Kalite Kontrol Analizlerine
(hava gegirgenligi, kopma dayanimi vb.) ait raporlarim Idareye sunacak; uygun olduguna
dair bir tutanakla imalata izin verilecektir. Ayrica idarenin istegi dogrultusunda bezlerin
teslim edilmesi sirasinda rastgele segilecek bez numunesinin TUBITAK'ta analizi
yaptirilacak ve rapor sonuglart uygun bulundugu takdirde montaj yapilmasimna izin
verilecektir. Analiz, nakliye ve test bedelleri yiiklenici tarafindan kargilanacaktir.

5.2 imalat isleminin bitmesine miiteakip bezler yerine takilarak uygunluk kontrol edilecektir.
Kabule aykiri bir durum olmadig takdirde ilgili form ve belgelerle kabul islemleri
yapilacaktir. Uygun olmayan durumlarda kabul islemleri yapilmayacaktir.

6) AMBALAJLAMA ETIKETLEME VE TESLIMAT

6.1 Bezlerin teslim siiresi sozlesme imzalandiktan sonra 70 giindiir. Bez kumasglarinin ithal
edildigi goz oniine alindifinda uygun 6zellikli bezin yiiklenici stokunda bulunmamast ve
ithal edilmesi gerektigi durumlarda, yiiklenici s6zlesme imzalandiktan sonra idareye ithalat
siiresiyle ilgi bir rapor hazirlayarak idarenin onayina sunacaktir. Bu rapor dogrultusunda
Yiiklenicinin talep etmesi durumunda ek stire verme yetkisi Idare’nin onayinda olacaktir.

6.2 Asagida yazili olan adreste bezler goriiliip, dlglileri ve numuneleri alinabilir. Imalat sonrasi
aym1 adreste bezlerin montaji yapilacaktir.
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6.3 Adres: Merkez Mabhallesi, Silahtaraga Caddesi, Tekke Parki I¢i Yolu, IBB Deniz Hizmetleri
Miidiirltigii Sahasi, Eytipsultan/IST
Ilgili Kisi: Orhan YILMAZ, Hali¢ Dip Camuru Tarama ve Susuzlagtirma Tesisi Formeni
Mail: orhanyilmaz@jistac.istanbul
Tel: 0533 201 89 85

7) GARANTI SARTLARI

7.1 Yiiklenici tarafindan teslim edilecek mallarin kabuliinden (partiler halinde teslimat oldugu
takdirde en son partinin tesliminden) sonra gegerli olmak iizere imalat hatalarindan dolay1
6 (alt1) ay garanti siiresi olacaktir.

7.2 Yiklenici bu mallara ait garanti belgelerini Idare adina diizenlemek ve orijinal niishalarini
Idare'ye teslim etmekle miikelleftir. Alinan mallara iliskin Idare adina garanti belgesi
diizenlenmesinin miimkiin olmamas: durumunda, yiiklenici garantiye iliskin taahhiitleri
igeren bir belgeyi Idare'ye sunmak zorundadir.

7.3 Garanti kapsamindaki malzemede garanti siiresi igerisinde tespit edilecek hata, ayip ve
eksikliklerin garanti saglayan kisi veya kurulus tarafindan giderilmesini yiiklenici
tistlenecektir.

8) EGITIM SARTLARI
Bu madde bos birakilmustir.

9) EMNIYET /1§ SAGLIGI VE GUVENLIGI SARTLARI _

9.1 Yiklenici, 6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu’na, 4857 sayil Is Kanunu’na ve ilgili
yonetmeliklere uygun olarak ¢alisacaktur.

9.2 Yiklenici ISTAC A.S. santiye smirlan igerisinde olduklan siirece ISTAC A.S. iSG
kurallarina uymak zorundadir.

9.3 ISTAC A.S. atolyelerinde ve santiye sinirlari igerisinde bir arizaya miidahale durumunda
yiiklenici ISTAC A.S. tarafindan belirlenen Cevre Yonetim Standartlarina ve ISG
kurallarina uymak zorundadir.

9.4 ISTAC A.S. atdlyelerinde ve santiyelerinde arizalara miidahale edecek personelin SGK*l1
olmasi ve SGK bildirgelerinin istenildigi takdirde ISTAC A.S. yetkilisine ibraz etmesi
gerekmektedir.

9.5 Yiiklenici, 6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi Kanunu, 4857 sayih Is Kanunu ve ilgili
yonetmeliklere uygun olarak ¢alisacaktir.

10) CEVRESEL SARTLAR
10.1Yiklenici ¢alistigr stire icinde Cevre Kanunu ve bu kanuna istinaden yayimlanan tiim

hiikiimlere (yonetmelikler, tebligler vb.) uymak zorundadir.

10.2Yiiklenici faaliyet siiresince Sifir Atik Prensibi ile ¢alismalidir.

10.3Yiklenici faaliyetleri sirasinda olusacak atiklari, Atik Yonetimi Prosediirii ve ilgili cevre
talimatlar1 dogrultusunda yonetecektir.
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10.4 Yiiklenici, idarenin talep edecegi tiim bilgi ve belgeleri zamaninda ve eksiksiz olarak temin
etmekle yiikiimliidiir.
11) ENERJI SARTLARI

Bu madde bos birakilmigtir.

12) STANDARTLAR, MEVZUAT VE SERTIFIKASYON

12.1Bu sartnamede agikga belirtilmeyen hususlarda atif yapilmis olan ilgili standartlar esas
alinacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Tiirk Standartlar veya muadili
uluslararas: standartlar (EN, ISO, DIN, ASTM vb.) gegerli olacaktur.

12.2S6z konusu standartlarda sonradan bir degisiklik olmasi halinde yiiriirlilkteki en son
standartlar gecerli olacaktir. ihtilaf halinde Idare'nin yazili talimatlarina gore islem tesis
edilecektir.

12.3Bu is kapsaminda kullanilan ve temin edilen tiim malzeme ve ekipman ilgili mevzuat ve
giincel ulusal ve/veya uluslararasi standartlara uygun olacaktir.

13) EKLER
1- Kapali Sarj Plaka (Membranls) teknik ¢izimi
2- Kapali Sarj Orta Plaka (Chamber) teknik ¢izimi

HAZIRLAYAN
Orhan YILMAZ
Deniz Yiizeyi Te 1WVT%M Sefi
{
TARIH
09/04/2026
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